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澳美垂直输送系统概要
滚筒式《托盘搬送型》
Σ型《专用托盘循环·高效省空间型》
PL型《专用托盘循环型》
TL型《专用托盘循环型》
HB型《简单循环型·对应叉车搬送》
CL型《洁净室专用型》
Eco型《环保型》
采用实例

垂直输送机（托盘搬送型）

专用托盘循环式垂直输送机（托盘/台车兼用型）

垂直连续式输送机

托盘自动交换机

升降登车桥

梭式装车机

空台车收纳装置

高空安全作业车

移动式自动装卸车

机械手码垛机

滚筒式输送台

链条式输送台
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澳美垂直输送系统的概要

特长

为了提高设备作业的安全性，澳美垂直输送系统导入了各种安全监测
装置。并于1975年通过日本国土交通部和厚生劳动部的审查许可，
成为日本电梯行业以外的第一家具备生产销售《托盘垂直输送机》
资格的企业。

法规
国土交通部，经升降机性能
评定委员会〈第 56 回昭和 54 
年 4 月 24 日〉评定，获得了
机械设备认可符合厚生劳动省，
劳动安全法《清洁等安全规则》
关于升降机规定的相关规定
第 2183 号，特此批准获得该
设备生产和销售的资格。

澳美垂直输送机 货用电梯

无需专用机械室
无需格外的升降通路
需要自动输送装置

完全自动运行
因循环运行，节省
时间

适用于建筑基准法之
外〈限于日本标准〉
适用于安全卫生法之
外〈限于日本标准〉
需申请消防法的许可
〈限于日本标准〉

需要机械室
需要升降通路工程
升降需要一定的空间，
机械室需要一定的高度

需要操作升降按钮
需要人工操作去往层数
电梯门的更正操作需要
人工执行
等待时间的浪费

建筑基准法规规定之内
〈限于日本标准〉
劳动卫生法的规定之内
〈限于日本标准〉
消防法的规定之内
〈限于日本标准〉

《澳美垂直输送机》机型代号

可根据停止层数、滚筒组的
种类·台数、出入口方向、
升降速度、搬送物重量等
条件来选定最适机型。购买
时请告知右记型号代号。

（*各机型通用）

机体的特殊型号

《举例说明》

滚筒组的种类

停止层数 出入口方向 滚筒组总数

升降速度的区分 搬送物重量 C/V 特殊型号
(自动门)
(叉车搬运)
(S 型)
(横移台车)
(链条式转向器)
(转向升降台)
(洁净型)

(省空间·高能力)
(无地坑型)
(手动叉车)
(横移台车)
(链条式转向器)
(转向升降台)
(升降式滚筒台)
(混合型)
(专用托盘往返型)

(滚筒式)
(链条式)
(链板式)
(循环型)

(高速型)
(定速型)
(超高速型)

[出入口种类]

型 型 型

型 型 型

型 型

型 型

型 型 型

* 上记以外种类也可指定。

设
置
环
境
对
比

操
作
性
对
比

法
规
对
比
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OMNI LIFTER
滚筒式 
《托盘搬送型》

[特长]

非特种设备

业主可自主点检

运行速度平稳

自立式塔体结构

除电梯之外，该设备是经日本国土交通省，和厚生劳动省认可
的日本物流领域最初的垂直搬运设备。

该设备是电梯以外获认可的专业搬运设备，年均只需4次常规
自主检查，降低了运营和维护费用。

加减速变频控制，无需担心货物松散。

采用独自开发的"塔形"立式结构设计，降低对新旧建筑物的土
建要求。

万全的安全装置
多方位安全的保护装置和检测系统，为您的日常运营提供安心
的服务。

*咨询方式

[主要配置]

[安全装置][标准图]

滚筒组 滚筒启动感应开关

标准操作盘（触摸屏）

叉车阻挡定位器

包装物外形
检测装置

标准控制柜

对搬送货物的长·宽
·高进行检测，以实现
安全自动运行。

坚固耐用的专利设计。

无需专人操作可完全
自动运行。

滚筒部两端采用高耐用
性轴承座和驱动链条千鸟
方式衔接设计，大幅延长
使用寿命。

（超高·超宽
异常）

（对升降入口
上部)

（对升降入口
下部)

（升降台下部）

货物外形异常监测

入口异常监测

上升异常监测

下降异常监测

型号

15 型
18 型
21 型
24 型

型号

15 型
18 型
21 型
24 型

托盘尺寸

过渡滚筒组 CV 滚筒 滚筒组长 × 宽 高 地坑深 顶部机房高度

货物高度
+

CV 机高
+

2,000

货物高度
+CV 机高
+500

卷帘门高度
正面开口宽度 W × 高度 H

最大搬送物尺寸 升降台尺寸 升降塔体尺寸 地面开口尺寸
正面开口宽度 × 纵深 正面开口宽度 × 纵深 × 高度

垂直输送机控制柜
一次电源供给

SW
 地
面
开
口
尺
寸

SL 地面开口尺寸

安全栏

操作盘

卷
帘
门
开
口
尺
寸

O
H

 层
高

地坑尺寸 PH

（单位: mm）

W
1/

2
W

1/
2

*上记尺寸数值，适用于搬送重量1,750kg未满的情况。

卷
帘
门
高
度

卷
帘
门
高
度

<安全栅栏样子>
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OMNI LIFTER( 型)
专用托盘循环型
《高能力·省空间型》

[概要]

[特长]

<专利产品>

省空间型

运行费用大幅度减少

与标准机型相比搬入搬出口的空间面积节省40%。

通常货梯每年需要进行12次法定点检，该设备平均每年只需要
4次的自主点检即可，大幅降低运营成本。

采用本设备无需申请如同电梯等相关的建筑审查许可。

该设备以节省搬出入口的空间为设计理念，充分考虑仓库内通
道狭窄的特点，并具备无强制法定点检的优势，从而降低运了
营成本。

实现空间的节省！
托盘循环型垂直输送系统

搬送时专用托盘装载货物
上升后与升降台衔接并向
指定目的地搬送。

搬入专用托盘（上）
与搬出空专用托盘
（下）运行状态。

标准操作盘

安全栏 台车限位器（配备作业确认装置）

[主要配置]

[设置面积比较] (通常情况)

[主要规格]

与PL型相比，Σ型可增加
2.4m宽的通道。

向专用托盘上装载货物后，空的
专用托盘被从上楼层搬送下来。

升降台载货上升后，空专用托
盘下降复原至装卸部。

升降装置将货物提升到与升降
台水平衔接位置。

货物在向升降台移送时，下段空专
用托盘也同时向装卸部移动。

垂直输送机

输送升降台

货物检测装置

专用托盘升降装置

操作盘

搬出搬入装置

专用托盘

[运行图解]

货物向升降台移送

3PE-H-3-10-Σ
1,000kg
1,700W × 1,300L × 2,000H (包含托盘）
800W × 1,100L × 1,800H (两台并放时的尺寸）
1,500W × 1,200L
1,800W × 1,600L
2,200W × 2,000L (有效尺寸）
60m/min (变频控制)
11kW
24m/min
1.5kW × 2
每层一台，计 3 台
叉车，人力

正面装卸

1 层～2 层: 70Pt/h, 1 层～3 层: 40Pt/h

型号

载重

货物尺寸

推车尺寸

托盘尺寸

专用托盘尺寸

升降台尺寸

升降速度

升降驱动

横行速度

横行驱动

输送装置

装卸方式

搬运方向

搬送能力

点检门

(地面开口尺寸)

(机体尺寸)

(C/V地坑尺寸)

（C/V地坑尺寸）（地坑尺寸）

操作盘

操作盘配管孔（□200）
FL + 100
控制柜一次电源供给

货物检测装置

货物检测装置

货物检测装置

承重量    4ton

承重量    4ton

1 层

2·3 层

<参考图>

承重量    15ton

*事前无预告的规格变更有。

[PL型] [Σ型]

无需申请建筑许可
（限日本国内）

*咨询方式

（单位: mm）

2250
(机体尺寸)

35
20
(地
面
开
口
尺
寸
)

35
20
(地
坑
尺
寸
)

32
20
(机
体
尺
寸
)

32
20
(机
体
尺
寸
)

P06P07
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〈安全栅栏样子〉

OMNI LIFTER(PL 型)
专用托盘循环型

低成本的实现了连续循环搬送。
台车·托盘兼用的PL型。
[特长]

可降低运行成本

无需申请建筑许可（限日本国内）

通常货梯每年需要进行12次法定点检，该设备平均每年只需要4次
的自主点检即可，大幅降低运营成本。

采用本设备无需申请如同电梯等相关的建筑审查许可。

实现高效率的作业
因专用托盘时常在装卸部待机，使得装卸作业连续顺畅进行。
并且，专用托盘的全自动运行的实现，安全性也得到保障。

托盘与台车实现了同时使用，
同时搬运的省时高效设计。
叉车和手动叉车可以并用。

无需改造台车。

[主要配置]

[运行图解]

[主要规格]

升降台上升，空专用托盘从中间
滚筒组向装卸部移动复原后待机。

能检测出货物尺寸异常，预防
事故发生。

装卸滑动装置上升·下降循环
动作，载货专用托盘搬入的
同时空专用托盘搬出自动交替
运行。

装载在专用托盘的货物自动向
升降台搬移，安全可靠。

货物外形检测装置 带升降功能的装卸
滑动装置

配备2层式自动装
卸装置

标准操作盘
（触摸屏）

将货物装载至专用托盘上。 专用托盘上升至中间滚筒组水平处。

专用托盘从中间滚筒组向升降台
上平移，升降台下段的空专用托
盘向中间滚筒组下层移动。

装载货物的专用托盘向中间滚筒
组平移同时升降台下降至定位处
等待。

3PE-H-6-10-PL
1,000kg
800W × 600L × 1,800H  2 台
2,000W × 1,200L × 60H (专用托盘)
人力

正面装卸

1 层～2 层: 70Pt/h, 1 层～3 层: 50Pt/h
50m/min
11kW
2,420W × 2,000L
24m/min 变频控制
0.75kW, 4P, GM
每层 2 台/合计 6 台

型号

载重

台车尺寸

托盘尺寸

装卸方法

装卸方向

搬送能力

升降速度

升降驱动

升降台尺寸

横行速度

横行驱动

输送装置

<参考图>
高压换气扇

工事用吊梁

RF 顶梁

点检门

照明

照明

高度
检测

承重量
12 ton

承重量 
2.8 ton

承重量 
3 ton

升降机操作盘

[1 层平面图] [3 层平面图]

井道尺寸

升降机控制柜

升降机操作盘

高度检测

电动消防卷闸门

电动消防卷闸门

机
体
尺
寸

机体尺寸

井道尺寸

机
体
尺
寸

卷
闸
门
开
口
尺
寸

卷
闸
门
开
口
尺
寸

机体尺寸

[概要]

*咨询方式

（单位: mm）

电动消防卷闸门

08 09
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OMNI LIFTER(TL 型)

叉车型
不受搬送物形状的限制，可搬运各种不规则的货物。
不能用托盘搬送的货物，可使用叉车进行直接装卸的叉车型。无需顾虑
货物的包装外形，可实现装货和卸货的高效连续循环作业。

利用可升降的装卸装置来实现各种带轮台车的搬送。
在品种多·数量少，并且货物出入频繁仓库里的运营中，使用本设备能大幅
增加运行效率。货物升降装卸装置可以使得装卸面与地面平行衔接，带轮台车
的自由出入不受限制。

台车型（地面型）

专用托盘循环型

室外型操作盘

叉车型

台车型（地面型）

[运行图解]

货物装卸装置 自动搬运装置 滚筒启动感应开关 标准操作盘
（触摸屏）

能检测出货物尺寸异常，预防
事故发生。

空专用托盘移送至装卸装置
上。

货物载至空专用托盘上以后，
自动装卸装置上升并向中间
滚筒组移送。

自动装卸装置下降，空专用
托盘被送出待机。

货物到达目的层后升降台返回
待机。

升降台载货上升前往目的层
的同时，自动装卸装置也
载货上升。

装载货物的专用托盘向升降
台移送的同时空专用托盘向
自动装卸装置处移动待机。

升降台的上升·下降的同时载
货专用托盘的搬入，空专用
托盘搬出循环作业。

坚固耐用的专利设计。

[主要规格]

3PE-H-6-20-TL
2,000kg
1,700W × 1,700W (专用托盘)
1,700W × 1,700W × 2,200W (包含托盘）
(超出专用托盘的部分以 100 mm 以内为限)

2,150W × 2,100L
50m/min
30kW
24m/min
1.5(0.4)kW
每层2台（装卸部带升降装置）
(叉车正面装卸)

1 层～2 层: 86Pt/h, 1 层～3 层: 65Pt/h
(装卸时间以 10 秒计算)

型号

载重

托盘尺寸

货物尺寸

升降台尺寸

升降速度

升降驱动

横行速度

横行驱动

输送装置

搬送能力

<参考图>
照明
建筑工事

建筑工事地面开口

承重量: 15TON

承重量: 16TON

叉车型

工事用吊梁（2 吨 2 处）
建筑工事

建筑工事
高压换气扇

顶梁

地面承重

3.255 (井道)

2.
65

0 
(井
道
)

(有效尺寸)

2,
65

0 
(有
效
尺
寸
)

点检门 (机械室)
(850W × 2000H)
建筑工事

升降机工事
卷闸门下限工事

地面新筑工事

地面承重 :3ton 地面承重

建筑工事

建筑工事

建筑工事
照明

工事用吊梁

建筑工事
电动消防卷闸门

建筑工事
高压换气扇

地面承重 :3ton

*咨询方式

[概要]

[主要配置]

（单位: mm）

地面型

*事前无预告的规格变更有。

P10P11
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简易循环型
《对应叉车搬送》

多样化对应

可搬送大量货物

运营费用大幅消减

可提高作业效率与速度

以叉车为主,可满足不同长度，重量，形状的货物的搬送需求。

如同货梯一样可以搬运大量货物。

与货用电梯相比，有着耗电少及维护低成本的特点，使得日常
运行成本得以大幅消减。

采用循环式系统，与自动输送装置一体化作业，使得搬送时效
大幅提高。

防止事故发生
货物搬入·搬出由自动输送装置完成，避免了叉车撞击电梯门的
等类似事故的发生。

OMNI LIFTER(HB 型)

电梯类以外搬送机械设备
因属一般搬送机械设备，无需申请相关部门的安装许可。

[主要配置]

[运行图解]

[Main devices]

[主要规格]

叉车装卸搬送。

货物专用托盘向升降台移动。 升降台下层输送台面上升到定
位置处。

升降台上升前往目的地楼层。

货物专用托盘被自动移送出来。 升降台上层输送台面下降到
定位置处。

升降台到达目的地楼层后，
升降台下层滚筒台与水平滚筒
组对接，空专用托盘移送到
升降台下层。

AD2PC-H-2-40-HB

4,000kg

3,500W × 1,500L 

3,500W × 1,500L × 2,500H

7000m

1FL-2FL:24循环/小时

型号

载重

专用托盘尺寸

最大货物尺寸

扬程

搬送能力

*有防火规划区域的情况下，需要安装消防联动防火卷帘门。

控制柜

通常装卸
方向

叉车乘上方向

<参考图>

[特长]

*咨询方式

（单位: mm）

12 13
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*咨询方式
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轻易实现多楼层洁净室间的货物搬送。
标准机型可搬送大尺寸货物。

对应洁净度级别为1,000~10,000。

标准机型　　最大搬送物尺寸：2,000W×2,000L×2,000H（mm）
　　　　　　最大搬送重量：2,000kg

对应级别1,000、10,000、100,000
OMNI LIFTER(洁净CL型)

[主要规格]

<参考图>

CL-AD2RC-H-2-20

自立式塔体钣金加工（3次折弯）

塔体横梁钣金加工

最大 2,000kg

2,000W × 2,000L × 2,000H

2,450W × 2,400L

3,450W × 2,850L

0.5m/s (30m/min)

0.2m/s (12m/min) INV 控制

固定式操作盘2个（维保用2个）

动力盘 1 面

洁净室规格

型号

升降路

搬送物重量

搬送物尺寸
（搬运方向以W侧为正面）

升降台尺寸

机体尺寸

升降速度

横行速度

操作方式

控制系统

特记

*洁净级别1,000以上的需求，请另外商谈。

<Clean OMNI Lifter Class1000 Image>

[特长]

标准机型可对应到1,000级别的
洁净环境要求。

（单位: mm）

【原理】【特长】

导入时可降低使用电源的总容量
该设备运行时是通常用电量的60%-80%，有效降低供电设备容量。

OMNI LIFTER（环保型）

Eco omni

再生能源有效利用
能有效使用再生能源，使得用电量下降。

温室效应对策
再生能源不会转化成热能量，有效防止地球温室效应。

电量基本费用的消减
因最大电量需求值降低，所以电量基本费用得以消减。

消减CO2排出量
由于很难产生热能，有利于减少CO2排出量。

升降台带货升降时，再生电流通过电容器将其储存。以往以热量方式释放的

能源可以成为辅助力行的电力被利用。这样使得电量的基本费用得到消减。

●力行時

电源侧

滚筒组
动力电源

充电电流充电电流

电容器

电源再生 
  变频器

●再生時

电源侧

滚筒组

再生
电流

电容器

电源再生
变频器

●満电時

电源侧

滚筒组

满电中

电容器

电源再生
变频器 再生

电流

●通常時（待机中）

电源侧

滚筒组

电容器

动力电源

电源再生
变频器

力行运行

是指通常的运转状态。在这种情况下，电动机为克服重力
扭转力而旋转时，电流通过变频器传输到电动机。与之
相反减速的场合，电流向相反方向流动的状态被称为
再生。

再生运行

升降台下降时，因有货物负载使得电动机旋转。如果电动
机的实际转速大于变频器的输出功率的场合称为再生
运行。此时，电动机变成发电机向变频器返送电流。返回
的电流被输送到电动机使用，成为电动机的制动力。



采用实例

升降台转向型

非常规物搬送型（图中宽9.8m、重5ton）

地牛·叉车兼用型

叉车搬送对应型

左右平排型（带滚筒输送线）

带专用托盘循环型

LL型出口型

*咨询方式

P16P17
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*咨询方式
采用实例

配外封板自立式塔体

货梯替换(冷库）

带全面自动门

防止进入检测装置

配检修爬梯

带防火卷帘门联动

松下电工株式会社（东日本物流中心）

DAIKIN 工业株式会社（界临海配送中心）

三菱仓库株式会社（本庄仓库）

对于物流中心而言，频繁的出入库作业要求的是快速而准确的流通效率，为此
我们不要仅仅要在仓储中心内设置几台输送设备就认为万事大吉。仓储中心要
真正实现无阻碍的（流通链）物流管理，构筑完整的物流体系是必不可少的。
《澳美物流输送系统》正是将输送机组合成垂直，水平的流通链，利用计算机
信息管理系统组合成一体化流通体系，对应物流中心各种各样的需要。

配送中心面对的最大课题是，货车的运行，装卸效率等出入库作业的效率的提
高。基于此《澳美物流输送系统》设计并生产出了《货车自动装卸装置》，该
装置与生产和配送中心的输送机组合，对应计算机信息处理终端，从而大大缩
短了作业时间，从而实现了制品供应的及时性，迅速而准确地提高了作业效率。

新制品以及多种类商品的分拣作业的增加，使我们必须满足连续不断高频率
出入库物流的要求。为此，针对入库/出库/在库的一元化物流管理要求，我们
开发设计了完整的物流设备，并以此构筑了最先进的物流系统来满足客户的
制品流通需求；从而彻底实现自动化，省力化之最前沿物流基地的现代物流
要求。

台场贸易港

大黑贸易港

大井集装箱贸易港

六甲岛

大阪南港

以东京为中心，建设多元化的城市群，使
世界都市东京成为国际化，信息化的据
点，配备令世界瞩目的各种城市功能，
台场贸易港正在担此重任建设日本最大
国际贸易港计划。当然，《澳美物流输
送系统》也正在各个物流中心中提供服
务。

自古面海而立的大黑港至今仍被美誉为
（21 世纪未来港），在这个宏伟的计划
内，位于横滨港的大黑贸易港，作为海
湾地区开发的先驱，各种各样的开发计
划正在逐步实现中，而《澳美物流输送
系统》正活跃在各个舞台上发挥着卓有
成效的作用。

位于东京市中心咫尺之遥，聚集了中央
批发市场等商业设施的大井集装箱贸易
港内商业，流通业据点林立，其内大规
模集装箱码头，物流中心等功能正在支
持着东京首都机能的进一步发展。这里
亦无法缺少《澳美物流输送系统》的身
影。

以建设近代海湾复合型城市为目标的六甲
岛。对应船舶的大型化，物流的多样化，
在港湾建设中特别规划，精心建设。特
别是以六甲山为延伸的国际化设施尤为
令人瞩目。为此特别引进了《澳美物流
输送系统》以提高其物流功能。

大阪港作为填海造地的中心位置，其大
阪南港是重点开发区域。国际船运始发
港，亚洲太平洋贸易中心以及国际贸易
中心大厦正在建设之中，不久的将来将
成为世界经济的重要据点发挥不可替代
的国家化作用。

(1)（株）世界流通中心
(2)日本通运（株）
(3)（株）住友仓库
(4)三井仓库（株）
(5)栗林仓库（株）
(6)东京国际贸易港（株）
(7)三井仓库（株）
(8)（株）住友仓库

(9)望月海运（株）
(10)三协运输（株）
(11)平田仓库（株）
(12)王子运输仓库（株）
(13)三菱仓库（株）
(14)日本纸业商社（株）
(15)山田仓库（株）
(16)小川运输（株）

台场贸易港，有明贸易港

(1)（株）上组
(2)（株）日新
(3)藤木企业（株）
(4)（株）山种产业
(5)三井仓库（株）
(6)（株）住友仓库
(7)三菱仓库（株）
(8)川西仓库（株）
(9)（株）日立仓库

(10)（株）大陶变压器
(11)内外日东（株）
(12)中外仓库运输（株）
(13)（株）日本快递
(14)港荣作业（株）
(15)京浜输出入货物交易共同组合（株）

(1)（株）大阪商船三井船舶
(2)（株）三种产业
(3)（株）三菱仓库
(4)日本邮船（株）
(5)内外日东（株）
(6)（株）住友仓库
(7)安田仓库（株）
(8)日本港运（株）
(9)（株）日新

(10)日本通运（株）
(11)鸿池运输（株）
(12)芝海运输（株）
(13)（株）明正
(14)川西仓库（株）
(15)（株）上组
(16)涉泽仓库（株）
(17)铃与（株）
(18)（株）富士 LOGITEC 
(19)大东运输（株）

(1)大阪港综合流通中心
● 1 号栋
·（株）辰巳商会
·国际港运（株）
·伊势湾海运（株）
·山九（株）
● 2 号栋
·(株)上组
·三井仓库港运（株）
·鸿池运输（株）
·（株）住友仓库
·三菱仓库（株）
(2)（株）住友仓库
(3)（株）上组（L）

(4)日本兴运（株）
(5)日新
(6)住友仓库（株）
(7)鸿池运输（株）
(8)（株）上组（R）
(9)日东运输（株）
·田渊海运（株）
·大阪合同通运（株）
·新日本长途服务（株）
·游船航空服务（株）
·国家快递（株）
·日本通运（株）
·SENKO（株）

(1)西浓运输（株）
(2)三友企业（株）
(3)（株）日本邮船
(4)清水运输仓库（株）
(5)神户市港湾局（4 号货场）
(6)白鹤造酒（株）
(7)森本仓库（株）
(8)菱电仓库（株）
(9)麒麟啤酒（株）

(10)六甲物流（株）
(11)山九（株）
(12)京浜（株）
(13)大日通运（株）
(14)三菱仓库（株）
(15)梅田冷藏（株）
(16)日东仓库（株）
(17)神户市港湾局（5 号货场）

1
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OMNI 生产线输送系统
OMNI 分拣线输送系统
OMNI 食品配送系统
OMNI 自动车部品配送系统
OMNI 家电配送系统

P22
P23
P24
P26
P28
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OMNI 生产线输送系统

澳美垂直输送机将垂直输送与水平滚筒搬送有效组合，使得配送
物流系统得以快速·高效的运用。
不仅如此，本公司自行开发的中量型·重量型滚筒组，适用于
各种需求的输送系统。以澳美垂直输送机为中心，采用更高效的
滚筒输送线，使得配送中心的作用得以最大发挥。

在配送中心的2,3层分拣后的商品，装载至台车上后通过垂直输送机
运送到一层的出货等待区。专用托盘的使用，使得从垂直输送机向分
拣系统的货物搬送变得顺畅，台车在滚筒组上的物流移动是我公司长
年的研发经验的成果。

[特长]

OMNI 垂直输送机

配送中心

连接通道

生产工厂

链条式横移机

OMNI 滚筒输送线

托盘自动交换机

装卸台

OMNI 小型S机

OMNI 滚筒输送线

OMNI 垂直输送机

装卸台

托盘自动交换机

链条式横移机

OMNI 小型S机

OMNI 分拣线输送系统
[特长]

分离式仓库管理终端

带分拣终端的分拣车

批次显示

数量表示

可实现托盘及台车同时搬送。

*咨询方式
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货物从1F送往M2F

1F的1号机·2号机装载部

区

区 区

区

区

区

1F向各客户发货端移送用滚筒输送线

图中远处的2台垂直输送机搬送来的货物，通过方向转向滚筒组，
将货物合流至一条滚筒输送线上。（〇圈中的滚筒组旋转将货物
搬送到滚筒输送线上。）

OMNI 食品配送系统

本配送中心共采用12台垂直输送机，使得中2层分拣后的货物处理能力的作用
倍增。特别是中2层设置的环形滚筒输送线，使得货物的《入库/出库》
《入库/临时保管/出库》的环节更为流畅。1，2，6，7，8，10号机为入库
专用。3，4，5，11，12号机为出库专用，9号机为出入库双向转换专用。
从而保证了一层货车的装卸区宽敞的作业空间，大幅减少了作业中的事故隐患。

[特长]

*咨询方式

在1F货物满仓时，横行移动和货物处理无法进行。利用垂直输送
机将货物送到M2F层，再通过滚筒输送线将货物搬送到可以进行
货物处理作业的位置。图中后上方为M2F的滚筒输送线。

利用2F的6，7，8，9号机，将2F的货物搬送到1F
发货区

与环形滚筒输送线连接的小尺寸滚筒组实现了到出库专用口的短
距离的衔接。

滚筒组上的链条转向装置

24 25
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OMNI  自动车部品配送系统

澳美垂直输送机与无人搬送AGV车的组合，使得3层
规模配送中心的运营机能大幅提高。出入库的自动车
部品从大件钣金部品（500kg~1000kg/个）到种类
繁多的中小零部件。全部根据出库频率高低的不同分
配在不同楼层保管。并由计算机监控中心统一发出出
入库的指令，使得货物的调达搬送及时准确。

[特长]

与AGV对接（3层）

中转滚筒台

1层入库用垂直输送机

中转滚筒输送台（搬送物1,000kg/个）

出货作业中AGV向滚筒台上移送货物。

大件货物的搬送
1F的无人搬送AGV车，将货物自动搬送到各区域的中转滚筒组。
在3F垂直输送机与无人搬送AGV车连接，将货物自动搬送至各
区域中转滚筒组。

大型部品（高层货架）

纸箱类

保险杠

保险杠

海外出货区

托盘类

铁框类

3F (中低频度区域)

1F (高频度区域)

2F

控制盘
大件部品
入库区

国内出货区

铁框类

保险杠
直接

垂直输送机对接:　3 处
AGV装货区:　　　8 处
AGV卸货区:　　　9 处

垂直输送机对接:　3 处
AGV装货区:　　　9 处
AGV卸货区:　　　8 处
装货·卸货共用:　1 处

[主要规格]
[垂直输送机规格] （单位: mm）

型号

运行模式

控制方式

升降速度

升降驱动

横行速度

横行驱动

搬送方式

滚筒型号

装货方向

装货方法

使用电源

其他

[中转输送滚筒台规格] （单位: mm）

规格

滚筒规格

轴承

链条驱动方式

机宽 × 机长 × 机高
速度

电动机

框架

导向

与 AGV 连接

链条式滚筒驱动输送台

114.3Φ × 1,200W × 127.0P × 2 列
独立型枕式轴承

滚筒2根互锁千鸟联动驱动方式

2600W × 3,250L × 550H
横行: 12m/min
0.4kW GM × 2 台
钢板弯曲螺栓固定

中央: 上浮牵引/两侧: 固定式牵引
光通信器

1，2 号机 3RZC-H-7-10
3，4，5，6 号机 2RZC-H-6-10
自动/手动/开关切换

升降变频控制

40m/min
7.5kW变频控制
12m/min  24m/min
0.4kW变频控制
独立轴承/千鸟式链条驱动/滚筒式输送台

升降台:
114.3Φ × 1,200W × 127.0P × 2 列
装货部位:
114.3Φ × 1,200W × 127.0P × 2 列
正面装货

滚筒输送线/叉车

3Φ  220V  60Hz
11.5kW/1台
安全栅栏/装载滚筒台的设置
叉车阻挡器/AGV的对接/光通信器

*咨询方式

垂
直
输
送
机

P26P27
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OMNI LIFTER 家电配送系统
垂直输送机设计图基本参数表

为了更高效的运营多楼层配送中心，多台数的垂直输送机设置与
滚筒输送线的合理组合对接，使得出入库的处理货物顺畅搬送。
对于各楼层等待处理的货物使用环形循环滚筒输送线进行分流。
运用电脑来控制垂直搬送与水平搬送的复杂流程，以满足配送
中心各种各样的作业需求。

[特长]

条码读取器

垂直输送机装货区

垂直输送机取货区

计算机操控室
运行监控室
手持式扫描仪
条形码读取器
信息显示器

输送平台

循环滚筒输送线

入库区

事务所

OMNI 1 号机

OMNI 2 号机

出库区

OMNI 3 号机

OMNI 4 号机

OMNI 5 号机

OMNI 6 号机

OMNI 7 号机

OMNI 9 号机

OMNI 8 号机

*咨询方式

客户名

型号

台数

年          月         日

搬送物
托盘   台车（笼车） 其它（　　　　）

其它（　　　　）叉车

正面装卸　□ 侧面装卸　□ 正面＋侧面　□

新建　□　/　已建　□     室内　□　/　室外　□   /  物流仓库　□　/ 　工厂　□

建筑井道（　有　/　无　）　井道地坑（　有　/　无　）　常温　/ 　冷库（　　　℃～　　℃　）

防火卷帘门（　有　/　无　/　单层　/　双层　）　自动门（　 整面式　/　半面式　）　

 人力叉车 手推车

顶部

装卸方式

托盘尺寸

搬送物尺寸·重量

搬送能力

搬送路径

楼层高度

滚筒组数

设置场所

其它

※如有建筑CAD图请提供

木制　□ 塑料　□ 两方进叉　□   四方进叉　□

30m/min　□升降速度 40m/min　□ 50m/min　□  60m/min　□ 依设计　□

13m/min　□水平速度 24m/min　□ 依设计　□

× L × H

W × L × H

W × L × H

井道地坑深度  楼面地坑深度

W × L × H

  （含托盘）重量（　　　Kg）

  （含托盘）重量（　　　Kg）

  托盘(台车)
个/时

1F~2F 1F~3F 1F~4F 1F~5F 1F~6F

w× 楼面开口 L

6F

正向     1F               2F               3F               4F                5F               6F

反向     1F               2F               3F               4F                5F               6F

W
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